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設計開発段階における環境配慮�

空冷ガソリンエンジンのライフサイクルエネルギー負荷量（MJ）�

エネルギー負荷量（MJ）�
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クボタでは、製品の設計・開発段階から原材料・部品の調達、

生産、流通、使用、廃棄という製品の全ライフサイクルにわたる

環境への影響を評価する製品アセスメントやＩＳＯ14000シ

リーズで国際規格化されたＬＣＡの導入を進め、環境への影響

の低減化に努めています。�

ＬＣＡの例�
�

汎用ガソリンエンジンについてＬＣＡを実施した結果、使用

段階の負荷が95％にも達することから、メーカーとして低燃

費エンジンの開発が責務であると考え取り組んでおります。�
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改善後（段ボール梱包）�

クボタデジタル台はかり�

改善前（発泡スチロール梱包）�

梱包改善の例(デジタル台はかり）�
�

電装機器事業部では、量産製品用に使

用していた発泡スチロール・ウレタンを

段ボール梱包・簡易梱包に改善しました。�

省エネルギー・リサイクル設計、騒音低減�
等の例（自動販売機）�
�
　騒音を低減させるため、発生源を調査・

特定し、コンプレッサー基板の防振材・�

ファンの改善により騒音を48ｄBから�

42ｄBに低減させました。�

 省エネルギー性能を向上させるため、

断熱材の性能・冷却ユニット・蛍光灯等

の改善により、消費電力を11％低減さ

せました。�

リサイクルを促進するため、断熱材の

ウレタン注入発泡をやめ、組み込みボー

ド方式に変更しました。�

環境に配慮した自動販売機�

ボード化された断熱材�


