
〈〈〈 直胴型遠心脱水機の設備フロー 〉〉〉

カタログに記載の内容は、改良のため予告なく変更することがあります。
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型　　式

※標準型遠心脱水機に対応するSCK-N形も取り揃えています。
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直胴型遠心脱水機が低動力タイプに進化しました。

無機凝集剤
（ポリ鉄）

一般的なデカンタ型遠心脱水機と比べて、ケーキ含水率を低減できます。
●低含水率性能が進化

ボウル・スクリュー
形状の見直し、駆
動装置の効率化に
より、搭載電動機
の容量が大幅に低
下しました。

●低動力化
さらなる低含水率をお求めのお客さまには……さらなる低含水率をお求めのお客さまには……

直胴型遠心脱水機がリニューアル。 
ボウル・スクリュー形状の見直し、駆動装置の効率化を行い、更なる脱水性の向上と低動力化を実現しました。 
従来の直胴型遠心脱水機の特長を生かしつつ、機内二液調質型にも対応可能です。

“直胴型”だから実現した、この脱水性能！

搭
載
電
動
機
容
量

(kW)

機種（m3/h)

250

200

150

100

50

0
5 7 10 15 20 30 40 50

■直胴型（改良型）
■直胴型（従来型）

平均20％低減

機内の貯留汚泥量が
増加し、汚泥の滞留
時間（脱水時間）が長
く取れます。

●直胴型ボウル

脱水機内の高濃度化した汚泥にポリ鉄を直接添加する
「機内二液調質法」を適用。

●ケーキ処分費の低減 ●燃料的価値の向上
●CO2削減 ●返流水対策

現在ご使用中の直胴型遠心脱水機を、機内二液調質
対応に改造することもできます。

●機内二液調質への対応も可能（オプション）

ケーキ排出部を独自の隙間構造とすることで、ボウル壁面にある
最大遠心効果を受けた（含水率の低い）ケーキのみを排出します。

●独自の隙間構造

脱水ケーキ分離液

約10°

デカンタ型 直胴型

排出部へのケーキ圧密力・排出力を
増大させます。

差速装置には油圧ユニットを採用。
油圧一定制御により含水率一定運転が
可能です。

機内に供給した汚泥
を1500 ～ 2500G
の遠心力で固液分離
します。

●テーパーシャフトスクリュー
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ケーキ発生量
30％削減！
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■消化汚泥での運転事例
汚泥種：消化汚泥　汚泥濃度：1.9％　高分子薬注率：1.4％
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