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分離液 脱水ケーキ

処理量によって電動機出力は変わりますので、詳細はお問い合わせください。

直胴型遠心脱水機



低含水率・低動力を追求したクボタの直胴型遠心脱水機

混合生汚泥
発生ケーキ量

汚泥 ポリ鉄分離液

分離液 脱水ケーキ

スクリュー軸

ボウル

直胴型が実現する圧倒的な低含水率

直胴型は汚泥に対して最大遠心力を長時間
かけ続けることが可能です。更にクボタ独自
の隙間構造により遠心力が大きくかかった
ボウル壁面のケーキのみを排出可能です。

最新設計が実現する
驚きの低動力性能

ボウルL/D比を増大しつつ
も同内容積を確保。従来と
同等の性能を確保しながら
無負荷動力の大部分を占める
空気摩擦抵抗の低減により
低動力を達成しました。

ボウル形状

スクリューコンベヤ
の駆動を油圧モ　タ
から遊星歯車方式に
変更したことにより
低動力化を達成しま
した。（中・小型機）

差速装置分離液排出部
ダム形状と分離液排出イメージ

ケーキ発生量大幅削減

大幅な低動力化達成

デカンタ型 直 胴 型

従来型

SCM-NS型
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越流部の  ブ  スタ
により分離液排出時
の運動エネルギーを
ボウルの回転エネル
ギーに転換、低動力化
に寄与します。

e

SCM-NS型

②クボタIoTソリューションシステム（KSIS）に対応①機内二液調質運転による更なる低含水率化を実現

③予備スクリューの現地交換に対応

さまざまなニーズに対応するクボタのトータルソリューション

脱水機内の高濃度化した汚泥に無機凝集剤（ポリ硫酸
第二鉄）を直接添加する機内二液調質法に対応します

※ご使用中の直胴型遠心脱水機からのアップグレードにも対応致します。

ケーキ処分費の低減 燃料的価値の向上CO  削減 返流水対策

KSISを利用した状態監視保全によりランニングコスト削減が期待できます。

オーバーホール時の停止期間の大幅短縮を実現します。

※詳細内容については別冊KSISカタログにてご確認ください。

※従来のデカンタ型から直胴型への
アップグレードに対応致します

※消化汚泥では約12％削減

。

※詳細についてはお問い合わせください。
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※消化汚泥では平均3％低減を達成

直胴部の長さ比較直胴部の長さ比較

デカンタ型デカンタ型 直胴型直胴型

従来型

従来機との比較イメージ

高分子凝集剤

ポ リ 鉄

分離液排出 ケーキ排出

含水率分布図 スクリュー軸
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消化汚泥での運転事例
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